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Tecnologias de extraccion directa de litio
tienen un consumo hidrico 55 veces menor

MINERIA. Enami revelo los resultados del proceso de pruebas con salmuera de los
Salares Altoandinos, en ¢l que participaron ocho laboratorios internacionales.

nami obtuve resultados
positivos en sus pruebas
deextraccion directa de
litio (EDL) para el prayecto Sa-
lares Altoandinos. Esta tecno-
logia se presenta como una al-
ternativa con menor impacto
ambiental frente al tradicional
sistemna de evaporacion en pis-
cinas, reduciendo significativa-
menteel consumodeaguay la
ocupacion de superficie.
5 Elvicepresidente ejecutivo
1b

de Enami, Ivan Mlynarz, dijo
que la EDL permite mantener
el equilibrio hidrico de lossala-
res y disminuir la huella am-
biental, lo que refuerza su elec-
cidn como el método mas ade-
cuado para este proyecto, que
se desarrolla con Rio Tintoe in-
volucrando US$3.000 millones
de inversién. Las pruebas han
demostrado que la recupera-
cion de litio con EDL promedia
un 92%, el doble delo quese lo-

gra con el método evaporitico.

En términos de consumo
hidrico, la diferencia es atin
mds notoria: las tecnologias
EDL consumen, en promedio,
36 m3 por tonelada de carbo-
nato delitio equivalente (LCE),
mientras que el método tradi-
cional requiere entre 1.300y
2.000 m3. Esto implica unare-
duccion de hasta 55 vecesenel
uso de agua, una ventaja criti-
ca en un entorno tan drido co-

mo el desierto de Atacama.
Respecto al uso de suelo,
un proyecto de 75 mil tonela-
das anuales de produccién
ocupariasolo 10 hectareas con
tecnologia EDL, en contraste
conlas 1.020 hectdreas necesa-
rias con el sistema de piscinas.
Lasalmuera fuesometidaa
pruebas con las tecnologias
EDL que estin liderando el
mercado (adsorbentes, inter-
cambio i6nico, extraccién por

METODO EDL REQUIERE MENOS AGUA Y TAMBIEN MENOS USO DE SUELD.

solventesy membranas). Estas
se realizaron en los laborato-
rios de Adionics (Francia);
CADL - Lanshen (China); Era-
met (Francia); Rio Tinto (Aus-

tralia - Inglaterra); SLB (Esta-
dos Unidos), en colaboracion
con lliad; Summit Nanotech
(Canadd) y Water Cycle Te-
chnologies (Inglaterra). 3



