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Revolucion silenciosa:
la automatizacion esta transformando
la industria minera global

Camiones sin conductor
que operan continuamente
durante 72 horas, equipos
de perforacién auténomos
que trabajan en las
profundidades de la tierra y
centros de control remotos
que pueden gestionar
operaciones completas

a miles de kilémetros de
distancia ya son toda una
realidad.

La industria minera global esté experimentando
una transformacion sin precedentes, impulsada
por la automatizacion y digitalizacién de sus
operaciones. Lo que alguna vez fue conside-
rado ciencia ficcion es ahora una realidad que
redefine los parametros de eficiencia, seguridad
y sostenibilidad en el sector extractivo

En faenas alrededor del mundo, equipos
auténomos asumen tareas que antes requerian
presencia fisica en entornos peligrosos. Vehiculos
sin conductor, drones de inspeccion y sistemas
robotizados estan reinventando los métodos
extractivos tradicionales.

Un ejemplo destacado se observa en la
mina Yimin (norte de China), donde opera una
flota de 100 camiones eléctricos sin conductor
desarrollados con tecnologia Huawei. Estos
vehiculos auténomos, con capacidad para 90
toneladas cada uno, funcionan coordinadamente
en condiciones extremas con temperaturas de
hasta -46°C.

Los camiones incorporan sistemas avanzados
de percepcién, planificacién de rutasy toma de
decisiones auténomas para realizar funciones
complejas sin intervencién humana. Datos ope-
rativos confirman que son 20% mas eficientes
que los camiones tradicionales con conductor.

Esta flota se sustenta en tres pilares tecnold-
gicos: redes 5G Avanzado con latencia minima,
algoritmos de Inteligencia Artificial y procesa-
miento en la nube. Esta combinacion coordina
con precisién el movimiento simulténeo de cien
vehiculos de alto tonelaje.

Pero la automatizacion trasciende la movilidad.
Para garantizar conectividad en dreas remotas,
Huawei implementa Soluciones de Red Priva-
da eLTE industrial con acceso inalambrico de
banda ancha. Una estacién base puede cubrir
10 kildmetros cuadrados, ideal para extensas
faenas mineras, y estas redes son compatibles
con futuras actualizaciones a 5G.

El suministro energético confiable consti-
tuye otro componente critico. Las soluciones
integran modulos fotovoltaicos, Sistemas de
Almacenamiento de Baterias de litio y Sistemas
de Respaldo Energético, creando un ecosistema
que asegura operacién continua y reduce la

Ambientalmente,

la flota de Yimin
proyecta reducir
emisiones anuales
de CO2 en 48 mil
toneladas. En cuanto
a seguridad, mejora
significativamente
al reubicar
trabajadores lejos
de zonas peligrosas.
En productividad,
los logros son
extraordinarios.

huella de carbono.

Los beneficios son multidimensionales.
Ambientalmente, la flota de Yimin proyecta
reducir emisiones anuales de CO2 en 48 mil
toneladas. En cuanto a seguridad, esta también
mejora significativamente al reubicar trabajadores
lejos de zonas peligrosas, transformando roles
operativos en puestos de supervision desde
entornos controlados.

En productividad, los logros son extraordi-

Los camiones auténo-
mos son capaces de
mantener una operacion
coordinada durante 72
horas ininterrumpidas,
meta inalcanzable con
‘operacién humana
tradicional.

narios. Los camiones auténomos son capaces
de mantener una operacién coordinada durante
72 horas ininterrumpidas, meta inalcanzable con
operacion humana tradicional.

El proyecto en Yimin, al norte de China, re-
presenta el inicio de una vision mas ambiciosa
que contempla expandir la flota a 300 vehiculos
en tres afios. Esta iniciativa ejemplifica cémo
la colaboracién entre empresas tecnoldgicas,
fabricantes de maquinaria y centros de inves-
tigacién acelera la transformacion digital en la
industria extractiva.

Para los paises mineros, la automatizacion
representa tanto un desafio como una opor-
tunidad estratégica. Las empresas que lideren
esta adopcion tecnoldgica obtendran ventajas
competitivas significativas, mientras que las reza-
gadas enfrentaran dificultades para mantener su
posicion en mercados cada vez mas exigentes.

El futuro minero seré automatizado, conectado
y mds sustentable. Las operaciones funcionaran
como ecosistemas digitales integrados que
optimizaran recursos, minimizaran impactos
ambientales y transformaran fundamentalmente
la relacién entre humanos y maquinas en uno
de los sectores més tradicionales del mundo.




