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PUBLIRREPORTAJE

PROGRAMA REPOWER

DE ATLAS COPCO RENUEVA

Y EXTIENDE LA VIDA

DE LOS EQUIPOS

CIRCULAR.

on el convencimiento de que la mineria del

futuro no solo dependera de nuevas tecno-
logias, sino de nuevas formas de utilizacion de los
recursos, fue creado el Programa Atlas Copco
RePower para el reacondicionamiento y la rema-
nufactura de los activos que operan en faenas.

Lo anterior, como respuesta al dilema silen-
cioso, pero urgente, que enfrenta este sector
productivo: jqué hacer con los equipos que,
aunque desgastados, aln tienen potencial por
entregar?

Durante anos, la Unica alternativa fue reempla-
zar. Hoy, el modelo lineal de “usar y desechar”
esta llegando a su limite, y surge el de exten-
der la vida util del activo como algo posible y
estratégico.

COMBINACION PODEROSA

De esta manera, el reacondicionamiento (re-
furbishment] y la remanufactura (remanufac-
turing), procesos que difieren en su alcance,
se presentan como alternativas concretas al
reemplazo total de maquinaria.

Con el reacondicionamiento se reparan o
reemplazan las piezas criticas, sin desarmar
el equipo completamente, para devolverle se-
guridad, rendimiento y operatividad. Es ideal
cuando buena parte del activo alin esta en con-
diciones aceptables.

La remanufactura, en cambio, implica la ven-
ta de una maquina de segunda o tercera vida
que se desarma por completo, se renueva cada
componente segun especificaciones de fabrica,
y se reconstruye con estandares que la dejan
en condiciones similares a un equipo nuevo.

El costo del programa RePower de Atlas Cop-
co puede variar entre un 20% y un 70% del valor
de una maquina nueva, dependiendo de lo que el
cliente decida realizar a la ya operativa.

Ambos modelos reducen residuos, minimi-
zan la demanda de materias primas y evitan
emisiones asociadas a la fabricacion de maqui-

LAS SOLUCIONES DE REACONDICIONAMIENTO
Y REMANUFACTURA REDUCEN RESIDUOS, MINIMIZAN

LA DEMANDA DE MATERIAS PRIMAS Y EVITAN EMISIONES
ASOCIADAS A LA FABRICACION DE MAQUINARIA NUEVA,
CONTRIBUYENDO DE FORMA DIRECTA A LA ECONOMIA

naria nueva, contribuyendo de formadirectaala
economia circular.

Los equipos reacondicionados ofrecen asi una
combinacién poderosa, ya que permiten la opti-
mizacion de costos sin comprometer calidad ni
seguridad; la reduccion significativa de residuos
y emisiones; la extension de la vida Util de activos
ya amortizados; y un apoyo directo a las metas de
sostenibilidad del sector minero.

EL COSTO DEL PROGRAMA

‘ ‘ REPOWER DE ATLAS COPCO
PUEDE VARIAR ENTRE UN
20% Y UN 70% DEL VALOR
DE UNA MAQUINA NUEVA,
DEPENDIENDO DE LO QUE EL
CLIENTE DECIDA REALIZAR A

LA YA OPERATIVA”".
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PARA SUDAMERICA.

Y todo lo anterior sin competir con los equi-
pos nuevos, sino como una alternativa inteli-
gente en los momentos adecuados del ciclo de
vida del activo.

FLUJO DE TRABAJO

El Programa RePower sigue un flujo siste-
matico de trabajo, realizado por técnicos espe-
cialistas, que parte con la recepcion y evalua-

cion del equipo y su historial, para entender su
estado y posibles fallas.

Luego se pasa al desmontaje parcial y limpie-
za, donde se accede a los componentes clave y
se identifica el alcance de intervencion necesa-
rio. Posteriormente, viene el reemplazo de pie-
zas criticas; incorporacion de repuestos origina-
les certificados; las pruebas de funcionamiento,
donde se verifica que opere de manera segura y
eficiente; y la entrega de la unidad reacondicio-
nada, con respaldo técnico y trazabilidad.

CASO DE EXITO

Un ejemplo reciente es el trabajo efectuado al
compresor XAMS 407 que, tras afos de servicio
en condiciones mineras extremas, presento fa-
llas mecanicas y electrdnicas que lo llevaron al
fin de su primera vida.

Mediante un reacondicionamiento completo,
se solucionaron problemas en el motor diésel
asociados al régimen de velocidades; se re-
emplazaron los inyectores; se actualizaron los
sistemas de control del compresor, tanto elec-
tronicos como neumaticos; y se restauraron los
componentes clave para una segura, eficiente y
correcta operacion.

Asi, evitando que se generaran residuos indus-
triales y emisiones adicionales, el equipo quedd
operativo nuevamente, con un plan de manteni-
miento preventivo que asegura tranquilidad a los
clientes.
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