
  

EL DESAFÍO DE OPERAR CON 
SEGURIDAD EN UN PAÍS SISMICO 

| sismo de magnitud 4,2 

registrado en la comuna de 
Machalí el pasado jueves, 

que habría generado el 
derrumbe en la mina El Teniente y 

que dio origen a la mayor tragedia 
en la historia reciente de Codelco, 

ha puesto el foco sobre los desafíos 
que implica operar un yacimiento 

minero en un país como Chile, don- 

de este tipo de eventos naturales, 

además de aluviones y cambios 

geotécnicos, son parte del entorno. 

El académico de la Facultad de 
Ingeniería y Ciencias de la Uni- 
versidad Adolfo Ibáñez, Álvaro 

Riquelme, afirma que en estos días 

se ha remarcado que la división El 

Teniente opera “en la frontera del 

conocimiento geotécnico y geome- 

cánico, debido a las condiciones 

en las que se encuentra operando 

desde el punto de vista de profun- 

didad, cercana a los 900 metros”. 

A esta profundidad, explica el 

académico, la presión ejercida 

sobre las rocas subterráneas por el 

peso de las masas suprayacentes 

DÍA DEL MINERO Y LA MINERA 2025 

> a: pS, 

La condición sísmica de Chile exige a la industria 
tomar resguardos de seguridad en todas 
las operaciones, un tema en que se trabaja 
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diseño de minas subterráneas. ror anorea campitay 

genera un entorno de esfuerzos 
elevados, redistribuciones de carga 

altamente sensibles y comporta- 
miento mecánico complejo, por lo 

que se trata de una situación que 

“no solo plantea desafíos geológi- 
cos, sino que obliga también a ope- 

rar en la frontera del conocimiento 

técnico”, dice Riquelme, exigiendo 

modelos predictivos adaptativos, 

integración en tiempo real de datos 
estructurales, sísmicos e hidrogeo- 

lógicos, y una vigilancia operativa 
permanente. 

Por su parte, el académico de la 

carrera de Geología de la U. Andrés 

  

Bello Sede Viña del Mar, Herne 

Etchart, resalta que en la minería chile- 

na, el monitoreo de rocas en labores 

profundas para detectar posibles 

estallidos es constante, por sensores 

remotos y geotécnicos en terreno. “El 

control no es 100% efectivo porque 

las rocas o el macizo rocoso, que hay 

sobre las labores actuales, está fractu- 

rado y en constante asentamiento”, 

explica Etchart, y añade que el hecho 

de que los temblores no se puedan 

predecir hace complejo el diseño de 
las minas y sus labores. Además, pese 

a la tragedia, destaca que El Teniente 

es un ejemplo mundial de “buenas 
prácticas” en materia de control 

  

    

     

  

   geotécnico. 
En el marco de la investigación, 

“es muy importante la revisión y los 

registros que se tengan de antes 

del acontecimiento hasta la fecha”, 

dice Mauricio Quintana, experto en 

gerenciamiento de la construcción 
de proyectos mineros en PDAssu- 

rance. Y, respecto de la revisión de 

la seguridad operacional, asegura 

que se recomienda estar en cons- 
tante actualización y revisión de 
todas las variantes. Menciona que 

algo similar ocurrió luego del sismo 
del 2010 que incentivó a reche- 
quear todos los reglamentos de 
seguridad aplicados en la minería. 
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CAB SYSTEMS entrega solución de Presurización y 
Filtración de Aire HEPA a los Espacios Confinados 
La propuesta permite establecer un 

estándar de calidad del aire dentro de 

la cabina del operador, cumpliendo 

normas internacionales y locales, 

incluidos ISO 23875 y RS20. 

Comprometida con la excelencia y el cumplimiento 

de los más altos estándares de calidad, seguridad y 

sostenibilidad, Cab Systems proveyó la tecnología de 

Presurización y Filtración de Aire HEPA para la flota 

de Equipos Bulldozer de la minera ESCONDIDA | BHP. 

Este es, sin duda, un gran avance para el cuidado 

de la salud y seguridad laboral de las trabajadoras 

y trabajadores del país, además, contribuye con 

el Programa Global de Erradicación de la Silicosis 

en el mundo promocionado por la Organización 

Mundial de la Salud y la Organización Internacional 

del Trabajo, los Ministerios de Salud y del Trabajo y 

Previsión Social de Chile. 

“Estamos muy felices de haber participado en 

conjunto a la Superintendencia de Equipos Auxiliares 

y concluido el círculo de calidad M393 Aire Seguro; El 

clima que desea, de forma exitosa y replicable para 

toda su flota, donde el sistema mantiene los niveles 

ideales de presión positiva, detecta concentraciones 

peligrosas de CO» y monitorea las caídas de presión, 

ofreciendo alertas en tiempo real que permiten a 

los operadores tomar medidas proactivas hacia un 

entorno de trabajo más seguro. Con monitoreo inteli- 

gente y filtración eficiente garantiza que las cabinas, 

gabinetes eléctricos, salas de control o cualquier tipo 
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de habitáculo confinado permanezcan 

libres de polvo, lo que brinda tranquilidad, 

un entorno más limpio y seguro, indica 

el CEO Jorge Garvizo Yáñez. 

Como proveedor minero, Cab Sys- 

tems provee soluciones integrales de 

excelencia para cabinas de todo tipo 

de maquinaria, unificando el sistema 

de Aire Acondicionado, Ergonomía, 

Hermeticidad, Presurización y Filtración 

HEPA para proporcionar un clima con aire 

certificado que cumpla con los más altos 

estándares de seguridad y salud. Esto, 

con el objetivo de proteger completa- 

mente los pulmones y vías respiratorias 

de los trabajadores del polvo peligroso 

(Sílice, Trimidita, Cristobalita y Polvo en 

Suspensión), la maquinaria, dispositivos 

eléctricos y electrónicos, mejorando la 

productividad, disponibilidad y confiabili- 

dad de los equipos mineros, permitiendo 

a las empresas a reducir los costos por 

reparación y alcanzar metas de reducción 

de la exposición de contaminantes a sus 

operadores creando un impacto positivo 

en todo el mundo. 

“Vemos a Chile como un país en donde 

la exposición a Sílice será controlada en 

todos los lugares de trabajo, alienados 

con el PLANESI para convertirse al más 

breve plazo posible en un país sin nue- 

vos casos de trabajadores con Silicosis”, 

concluye el Ingeniero. 

  

El dlima que dera 

Presurización 

y Filtración 

Es una solución tecnológica que per- 

mite filtrar el aire e ingresarlo a presión 

hacia la cabina. Lo hace incorporando 

un sistema de filtración eficiente el 

cual a su vez genera una cantidad de 

presión mayor a la atmosférica, la que 

impide la entrada del aire por otro lugar 

que no sean los correctos (sistemas 

de filtros), contrarrestando la presión 

atmosférica que es menor, evitando 

así la entrada de contaminación y 

permitiendo también la expulsión del 

aire viciado en todo momento, indica 

Humberto Garvizo Valdes, Experto en 

sistemas de control de calidad del aire 

para recintos confinados. 
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