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Salas Eléctricas de Respaldo KOLFF: 
continuidad energética para la 
minería digital

En un escenario donde más del 85% de las compañías mineras ya avanza 
en iniciativas de digitalización, IA, IoT y analítica avanzada, la continuidad 

operacional se consolida como un eje estratégico del negocio. La convergen-
cia entre IT y OT ha habilitado monitoreo remoto, automatización y toma de 
decisiones en tiempo real, elevando el estándar operativo de la industria.
Sin embargo, esta arquitectura digital depende de un suministro eléctrico 
estable y confi able. Una interrupción puede comprometer sistemas críticos, centros de control, comunicaciones y activos estratégi-
cos. En este contexto, las Salas Eléctricas de Respaldo de KOLFF surgen como una solución diseñada para entornos de alta exigencia, 
integrando sistemas de distribución, protección y respaldo energético en confi guraciones modulares, seguras y escalables.
Estas soluciones permiten asegurar continuidad en procesos críticos, proteger infraestructura tecnológica y adaptarse tanto a 
nuevas faenas como a ampliaciones. En un sector donde la digitalización ha demostrado reducir hasta un 30% las fallas mediante 
mantenimiento predictivo y disminuir un 20% los tiempos de inactividad, el respaldo eléctrico deja de ser complementario para 
transformarse en un componente estructural de la estrategia minera moderna.
Más información en www.kol� .cl

Monitoreo del polvo al interior de gabinetes 
para zonas de extrema contaminación

La temperatura, humedad y polvo han sido enemigos silenciosos al interior de los 
gabinetes, tableros, salas, etc. Pero el polvo ha sido un factor crítico en zonas de alta 

contaminación donde un alto IP o NEMA no es viable por la necesidad de ventilación. 
Lamentablemente se tiene que elegir entre controlar temperatura o contaminación.
Para esto, REGGIO nos presenta una ingeniosa solución de monitoreo de las principales 
condiciones ambientales dentro de un gabinete, donde el punto innovador es el indicador 
de polvo que permite establecer rangos de contaminación máximos para avisar con alar-

ma local o por comunicación, y de esta manera, lograr un manteni-
miento preventivo para cuidar nuestros equipos.
Solicitar más información a ventas@reggio.cl

DuplineSafe: Tecnología confi able para 
operar en ambientes extremos

Basado en el bus de campo Dupline, utilizado en más de 120.000 instalaciones en 
todo el mundo, DuplineSafe permite implementar funciones de seguridad de 

manera confi able y efi ciente. Su arquitectura reemplaza gran parte del cableado de 
seguridad tradicional por comunicación mediante bus, simplifi cando la instalación y 
permitiendo diagnósticos más rápidos ante cualquier activación o falla.
Una de sus ventajas es la capacidad de transmitir señales de seguridad a hasta 5 ki-
lómetros sin repetidores, lo que lo convierte en una solución ideal para aplicaciones 
de gran extensión como correas transportadoras, minería, puertos o plantas de pro-
ceso. Además, su diseño fl exible facilita la expansión del sistema y permite que los módulos de entrada se alimenten directamente 
desde el bus, reduciendo la necesidad de infraestructura adicional y simplifi cando la implementación en terreno.
DuplineSafe también se integra fácilmente con sistemas de control industrial, permitiendo monitorear los dispositivos de seguridad 
desde PLCs, PCs o plataformas SCADA mediante interfaces como Modbus. A esto se suma su certifi cación TÜV y cumplimiento con 
estándares internacionales de seguridad funcional, lo que garantiza altos niveles de confi abilidad para proteger tanto a las personas 
como a los procesos productivos. Más información en www.fabelec.cl
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