nme

Nueva Mineria y Energia

Fecha: 20/05/2026 Audiencia: 0 Seccion: ACTUALIDAD
Vpe: $1.040.167 Tirada: o] Frecuencia: MENSUAL
Vpe pag: $1.201.284  Difusion: 0

Vpe portada: $1.201.284 Ocupacion: 86,59%

Sogeco refuerza su posicionamiento
en mineria con soluciones de
fluid handling de alta confiabilidad

La compafiia posiciona el manejo de fluidos como un factor clave para

asegurar continuidad operacional y eficiencia en la industria minera.

Con mas de 30 afios en el mercado chileno, Sogeco ha
consolidado su linea de fluid handling como un eje estratégico,
especialmente en minerfa, donde la continuidad operacional y
la eficiencia son criticas.

“Con nuestras lineas de productos estamos potenciando
fuertemente la confiabilidad de sistemas criticos de lubricacion
hidroestdtica en minerfa. Somos distribuidores hace mads
de 30 afios de las bombas IMO vy el Unico servicio técnico
autorizado para Latinoamérica, lo que nos permite entregar
respaldo directo de fdbrica a nuestros clientes”, afirma Patricio
Latorre, gerente general de Sogeco.

El manejo de fluidos es clave en mdltiples industrias, pero
adquiere especial relevancia en minerfa, donde impacta
directamente en equipos criticos como los molinos. En este
ambito, Sogeco se especializa en bombas de desplazamiento
positivo, particularmente de dos y tres tornillos, que destacan
por su flujo continuo sin pulsaciones.

“En la lubricacién de molinos, mantener una capa constante de
aceite es fundamental. Si esa capa se pierde, el impacto en la pro-
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Patricio Latorre, gerente general de Sogeco.

duccién es inmediato y muy costoso. Estas tecnologias aseguran
un flujo estable que protege la operacién”, explica Latorre.

La confiabilidad es un factor central, donde estas bombas
pueden alcanzar larga vida Util bajo condiciones adecuadas.
“Con una adecuada filtracién, es posible reducir significativa-
mente las fallas, optimizar la planificacién de mantenciones y
evitar detenciones no programadas”.

En este escenario, el fluid handling deja de ser solo operacional y
pasa a ser estratégico."Las mineras buscan maximizar su produc-
cién, y todo lo que impacta directamente en ese objetivo debe
estar alineado. La lubricacion es parte esencial de ese engranaje”.

Ademds, estas soluciones aportan a la eficiencia energética, con
menores consumos frente a otras tecnologfas, contribuyendo
a la reducciéon de costos y al cumplimiento de estdndares
ambientales mds exigentes.

Sogeco trabaja con marcas como IMO, IMO AB, Warren y
Houttuin, destacando soluciones como la familia de bombas
12D, disefiada para operar a alta presién y caudales relevantes,
con resultados probados en faenas mineras.

“En la préctica, hablar de bombas IMO en Chile es hablar de
Sogeco. Para los equipos de mantenimiento, operar sin sopor-
te autorizado deja de ser viable en sistemas criticos. Como
dnico servicio certificado en la regidn y con experiencia en
minerfa, Sogeco establece un estdndar de confiabilidad que
permite optimizar la planificacién y reducir fallas no progra-
madas”, concluye Latorre.
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