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En la comuna de Los Angeles

Aserraderos optimizan procesos
productivos con inteligencia artificial

El C4i desarrolla una labor conjunta con el area forestal y maderera de la Region, en el
marco de la que visitaron dos empresas para conocer sus experiencias en soluciones.

Con el objetivo de avanzar en
la implementacién de tecnolo-
gias basadasen inteligencia artifi-
cial para la industria forestal, el
Centro para la Industria 4.0 (C4i)
dela Universidad de Concepcion
realizé una visita técnicaalosase
rraderos Promaest y Rio Victoria,
en lacomuna de Los Angeles.

La actividad se enmarca en el
Programa de Absorcién Tecnolé-
gica para la Innovacion (PATI) en
Vision Computacional, impulsa
do por Corfo.La jornada permitio
recopilar informacion clave para
el desarrollo de soluciones tecno-
I6gicas orientadas a la identifica-
cionde caracteristicas de lamade
ramediante inteligencia artificial.

Entre las acciones realizadas
destacaron la capturade datos téc
nicos, el registro fotogrdficode los
procesos productivos y la evalua-
ciénde los puntos mds adecuados
para la instalacion de sistemas de
cdamaras que formardn parte de las
futuras implementaciones.El tra-
bajo conjunto entre el C4i y los
aserraderosbusca resolver proble
midticasconcretas del proceso pro-
ductivoutilizando tecnologiasde
vision computacional.

Uno de los principalesdesafios
es mejorar el control de calidad
del corte, especificamente me
diante la estimacion del error en

el corte de la sierra huincha, una
etapa criticadonde pequenasdes
viaciones pueden afectar signifi
cativamente el rendimie)

madera vy la satisfaccion ue 1ws
clientes.Paraello, se contemplael
usode cdmaras equipadas con sis
temas avanzados de procesa

miento de imdgenesy laincorpo-
racion de un ldser proyectado so-
bre lamadera, tecnologia que per
mitird cuantificar la calidad y es-
tabilidad de los cortes a lo largo
de las piezas procesadas.

Loreto Rojas, ingeniera de Solu-
ciones del C4i, destaco la impor

Promaest y Rio
Victoria fueron las
dos empresas que
recorrieron.

tancia de esta etapa para el desa-
rrollo de los modelos tecnologi-
cos. “Visitamos Promaest y Rio
Victoria con el fin de tomar dis-
tintos datos, tanto técnicos como
imdgenes con las cuales vamos a
entrenar nuestros modelos de in-
teligencia artificial. Estos datos se-
rdn utiles para la estimacion del
volumen de entrada al aserrade
ro y la estimacién del error en
cuanto al corte de la sierra huin-
cha”, explica.

Por su parte, Carolina Alegria,
encargada de Calidad y Mejora
Continua de Rio Victoria, empre-
sa perteneciente al grupo Trase-
for, valoré el impacto que estas
herramientas tendrdn en la ope-
racion de la compania. “Ha sido
superimportante la visita y todos
los aportes tecnolégicos que nos
entregan para mejorar nuestro
producto y la satisfaccion del
cliente. Estamos trabajandoen el
control de calidad del corte me
dianteinteligenciaartificial, espe-
cificamente en la estimacién del
error en el corte de la sierra huin-
cha”, senalo.



