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Titulo: Sistemas de sellado que permiten que la industria minera consuma menos agua fresca

GLOBAL FLUID:

Sistemas de sellado que permiten que la
iIndustria minera consuma menos agua fresca

Con mas de 10 afos trabajando en Chile y Perl, esta compania posee un sistema de sellado dinamico EPS que logra hasta
un 100% de ahorro de agua fresca, en bombas centrifugas que trabajan con pulpa minera pesada.

Los sisternas de sellado
mecanico cumplen un rol
fundarmental en la mineria en
Chile, y hoy més que nunca
debido a la megasequia que
enfrenta el pais, con la
consiguiente escasez de agua
Una empresa que se ha
especializado en tener soluciones
certificadas para este tema es
Global Fluid, que posee mas de 10
anos atendiendo en forma
efectiva a esta industria en Chile y
Per

“Nos dedicamos
exclusivamente a la ingenieria,
diseno, desarrollo y fabricacion de
sistemas de sellado hidréulico
rotativo de alta tecnologia,
entregando soluciones integrales
comprobadas en sistemas de
sellado mecanico a las empresas
més impartantes del mercado
chileno y peruano”, explica
Christian Luchsinger, gerente de
Ingenieria de Global Fluid.

Senala que la escasez de agua
por la sequia, sumado al alto costo
de produccion de agua fresca
industrial —llegando en algunos
casos a mas de US$3,5 el metro
clbico—, transforma el ahorro de
agua fresca industrial en un
elemento critico para los procesos
mineros {plantas concentradoras),
“Hoy, nuestro sistema de sellado
dinamico EPS logra hasta un
100% de ahorro de agua fresca de
sellado de forma permanente”,

Al respecto, destaca que los

L

Global Fluid posee un equipo altamente calificado de ingenieros y
téenicos, ademas de servicio técnico en terreno.

CERTIFICACIONES
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Christian Luchsinger asegura gque Global Fluid es hoy la nica
empresa chilena gue se encuentra certificada bajo la norma ISO

9001-2015 en los procesos de comercializacion, diseno, fabricacion,

servicio y reparacion de sistemas de sellado mecanico, y hoy se
encuentra trabajando en proceso de certificacion bajo las norma
14001:2015 (Sistema de Gestion Ambiental) y 45001:2018 (Sistema
Seguridad y Salud Laboral). “Sumado a lo anterior, podemos
agregar que somos también la inica compaiiia chilena que fabrica
bajo la Norma API-682 cuarta edicion”

sistemnas de sellado desarrollados
por Global Fluid logran varios
beneficios, por ejemplo, reducir
los costos operacionales,
asoclados al sistemna de sellado;
incrementar la disponibilidad del
sistema de bombso de pulpa;
disminuir los costos de

mantencion, y acotar el impacto
ambiental de los equipos rotatives

|bombas centrifugas) producto del

actual sistema de sellado
(empaquetadura).

“En resumen, el sistema de
sellado desarrollado per Global
Fluid entrega bensficios de vital

Christian Luchsinger, gerente Iingenierla de Global Fluid, junto al
equipo de profesionales de la compariia

importancia en aquellas faenas y
procesos donde se mangja pulpa
minera, y el agua fresca o tratada
s un elemento escaso”, indica,
agregande gue la companis es
una proveedora nacional
certificada para suministrar
sistemas de sellado de alto
desempafo para equipos criticos
Y es asi como entre sus
clientes principales en Chile
cuenta a todas las divisiones de
Codelco Chile, a todas las
plantas de SQM, a la Compafia
Minera Dona Inés de Collahuasi,

Mingra Maricunga, Miners Gaby,

Molymet, Anglo American,
Minera Mantos de Oro, Grupo
AMSA, BHP Billiton —en sus
faenas de Minera Escondida,
Minera Spence y Cerro

Colorado—, y en Pert a Minera
Cerro Yerds, entre otros.

NUEVOS DESARROLLOS

Enfocandose en la situacion
que vive la mineria actualmente,
Global Fluid desarrollo hace més
de siete afos un nuevo sistema
de sellade dinamico para sus
equipos de bombeo de pulpa. Se
trata del sistema de sellado EPS,
el que ya estd implementado y
operando con mucho éxito por
mas de cinco anos en las
principales mineras de Chile y
Peri

"Este sistema de sellado
desarrallado, entrega una mayor
confiabilidad e independencia a

los sistamas de bombeo de pulpa,
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arrojando como beneficios
principales a las mineras y sus
procesos, la sliminacion dal
cONsuUMo permanente de agua
fresca de sellado asi como un
incremento en la seguridad de las
personas”, asegura Luchsinger

Y agrega: "Ademas se eliminan
potenciales actos inseguros,
debido & que el sistema de sellado
Global Fluid EPS no requiere
intervenciones de personas con el
equipo funcionande, actividad gue
si se tiene que realizar hoy con la
tecnologia de sellado via
empaguetadura”.

Cabe sefalar que el sistema de
sellado de pulpa minera marca
Global Fluid EPS cumple o que
establece el decreto 132 del
Reglarmento de Seguridad Minera.

Para la industria minera, la
compania posee un equipo
altamente calificado de ingenieros
y técnicos, ademas de servicio
técnico en terreno. “Son
profesionales especializados en
disenc, montaje, calibracion de
sistemas de sellado y diagndstico
de fallas, quienes se desplazan en
forma flexible de acuerdo a las
necesidades y requerimientos de
nuestros clientes”, dice.

También posee una unidad de
capacitacion y entrenamiento para
el personal de las empresas
usuarias, o cual les permite un
mayor conocimiento en los
distintos sistemas de sellado, su
montaje y mantenimiento
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