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CAB SYSTEMS entrega solucién de Presurizacion y Filtracion de Aire HEPA a los Espacios Confinados
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['INo Definida

PUBLIRREPORTAJE

La propuesta permite establecer un
estandar de calidad del aire dentro de
la cabina del operador, cumpliendo
normas internacionales y locales,
incluidos ISO 23875 y RS20.

Comprometida con la excelenciay el cumplimiento
de los més altos estandares de calidad, seguridad y
sostenibilidad, Caby Systems proveyé la tecnologia de
Presurizacién y Filtracion de Aire HEPA para la flota
de Equipos Bulldozer de la minera ESCONDIDA | BHP.

Este es, sin duda, un gran avance para el cuidado
de la salud y seguridad laboral de las trabajadoras
y trabajadores del pais, ademés, contribuye con
el Programa Global de Erradicacion de la Silicosis
en el mundo promocionado por la Organizacién
Mundial de la Salud y la Organizacion Internacional
del Trabajo, los Ministerios de Salud y del Trabajo y
Prevision Social de Chile.

“Estamos muy felices de haber participado en
conjuntoa la Superintendencia de Equipos Auxiliares
y concluido el circulo de calidad M393 Aire Seguro; El
clima que desea, de forma exitosa y replicable para
toda su flota, donde el sistema mantiene los niveles
ideales de presién positiva, detecta concentraciones
peligrosas de CO2 y monitorea las caidas de presion,
ofreciendo alertas en tiempo real que permiten a
los operadores tomar medidas proactivas hacia un
entorno de trabajo mas seguro. Con monitoreo inteli-
gente y filtracion eficiente garantiza que las cabinas,
gabinetes eléctricos, salas de control o cualquier tipo

CAB SYSTEMS entrega solucion de Presurizaciony
Filtracion de Aire HEPA a los Espacios Confinados

de habitdculo confinado permanezcan
liores de polvo, lo que brinda tranquilidad,
un entorno mas limpio y seguro, indica
€l CEO Jorge Garvizo Yafiez.

Como proveedor minero, Cab Sys-
tems provee soluciones integrales de
excelencia para cabinas de todo tipo
de maquinaria, unificando el sistema
de Aire Acondicionado, Ergonomia,
Hermeticidad, Presurizacion y Filtracién
HEPA para proporcionar un clima con aire
certificado que cumpla con los mas altos
estandares de seguridad y salud. Esto,
con el objetivo de proteger complete-
mente los pulmones y vias respiratorias
de los trabajadores del polvo peligroso
(Silice, Trimidita, Cristobalita y Polvo en
Suspensién), la maquinaria, dispositivos

eléctricos y electronicos, mejorando la
productividad, dispenibilidad y confiabili-
dad de los equipos mineros, permitiendo
a las empresas a reducir los costos por
reparacion y alcanzar metas de reduccion
de la exposicién de contaminantes a sus
operadores creando un impacto positivo
en todo el mundo.

“Vemos a Chile como un pais en donde
la exposicion a Silice seré controlada en
todos los lugares de trabajo, alienados
con el PLANESI para convertirse al mas
breve plazo posible en un pais sin nue-
vos casos de trabajadores con Silicosis”,
concluye el Ingeniero.

EL clima gue desea

Presurizacion
y Filtracion

Es una solucion tecnoldgica que per-
mite filtrar el aire e ingresarlo a presién
hacia la cabina. Lo hace incorporando
un sistema de filtracion eficiente el
cual a su vez genera una cantidad de
presion mayor a la atmosférica, la que
impide la entrada del aire por otro lugar
que no sean los correctos (sistemas
de filtros), contrarrestando la presién
atmosférica que es menor, evitando
asi la entrada de contaminacién y
permitiendo también la expulsion del
aire viciado en todo momento, indica
Humberto Garvizo Valdes, Experto en
sistemas de control de calidad del aire
para recintos confinados.

I‘www.litoral press.cl




