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Inteligencia Artificial y robética
apoyan prueba para el retiro de
inchancables en El Teniente

La iniciativa busca optimizar un sistema que detecte y retire elementos que
puedan danar sistemas de transporte o atollen los chancadores, tiene como
principal objetivo aportar a la seguridad y eliminar la exposicion de trabajadores.

A paso firme avanzan las pruebas
piloto de un sistema que detecta y re-
tira elementos inchancables desde co-
rreas transportadoras mediante el uso
de Inteligencia Artificial, cdmaras y un
brazo robético telecomandado.

La iniciativa, que esta siendo
testeada en los laboratorios de la
empresa colaboradora MIRS, en San-
tiago, con el apoyo de datos y mate-
riales de El Teniente, busca eliminar
la exposicion de trabajadores a ta-
reas de alto riesgo, ademas de apor-
tar continuidad operacional en los
procesos de chancado, en el marco
de un convenio de desarrollo tecno-
légico impulsado por la Direccién de
Innovacién de El Teniente, junto a la
Gerencia Corporativa de Innovacion
y Tecnologia y la participacién de Di-
vision Chuquicamata.

90

toneladas

mensuales de
RISES eranretirados
desde el chancado
secundario-terciario

El proyecto busca apoyar principal-
mente al chancado secundario-tercia-
rio de la Superintendencia de Molienda
Convencional, donde actualmente los
operadores deben detener y bloquear
las correas para retirar manualmente
elementos como maderas, gomas,
alambres o mallas que llegan mezcla-
dos con el mineral, para asi evitar da-
nos en los equipos de transporte

Matias Pastén, ingeniero de In-
novacion, explicdé que la necesidad
surgié por el aumento de “RISES” (re-
siduos industriales sélidos) en el pro-
ceso y la exposicion asociada a su re-
tiro manual: “Nuestro foco es eliminar
la exposicién al riesgo mediante un
sistema telecomandado de retiro de
RISES, evitando que los trabajadores
deban ingresar a la correa transporta-
dora para realizar esta tarea”.
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@ cODELCO

El Teniente

El proceso

El desarrollo considerd tres etapas.
Primero, la deteccién de elementos in-
chancables mediante camaras e Inte-
ligencia Artificial instaladas en las co-
rreas, donde estos materiales fueron
identificados y clasificados segun sus
caracteristicas y riesgos asociados.

Luego, se disenaron herramientas

para su extraccién segura y eficiente, “Cuando el “Nuestro foco “Hoy existen
las que posteriormente se integraron a sistema detecta es eliminar la procesos automa-
un brazo robético conectado al siste- un Rise, detiene la exposicion al tizados, pero este
ma de vision artificial. correa, posiciona riesgo mediante tipo de Inteligencia
Finalmente, se realiz6 una prueba el brazo sobre un sistema Artificial no esta
en las instalaciones del proveedor uti- el elemento y telecomandado implementada
lizando mineral y elementos reales en- lo extrae sin de retiro de rises, actualmente en la
viados desde Division El Teniente. que el operador evitando que division. A futuro,
intervenga dentro los trabajadores podria aplicarse
Disminuir exposicion de la correa. Hay deban ingresar en distintos secto-
para aumentar segun'dad una ganancia ala correa res donde exista la
importante en transportadora necesidad de de-
Carlos Liberona, jefe de unidad seguridad y en para realizar esta tectar elementos
SAG, detall6 que la iniciativa nacié en tiempo”. tarea”. inchancables”.

conjunto a la Direccién de Innovacién
debido a una problematica constante

en la operacion. “Mensualmente re- MANUEL MATIAS
tirdbamos cerca de 50 toneladas de CABRERA PASTEN,
RISES y ademas teniamos eventos jefe de Turno ingeniero
de dafio en chancadores provocados Chancado Direcci6n de
por elementos inchancables que no Secundario. Innovacién
lograbamos detectar oportunamen-
te”, explicé.

El profesional destacé que, histori-
camente, este trabajo se ha realizado  cesidad de detectar elementosinchan-  la exposicién directa de los operado-
de forma visual por operadores dedi-  cables”, comenté. res y agregd que esto traera aparejado
cados a cada linea productiva: “Por Si bien uno de los componentes  una agilizacién en las tareas del dreay
mas de 40 afios este proceso se hizo y motivadores para el desarrollo de  mejoras en la continuidad operacional.
manualmente, con la exposicion al  este proyecto es la optimizacién del Tras la prueba piloto, el siguiente

riesgo que eso implica. Muchos ele-  proceso, el principal foco es que se  paso sera avanzar hacia pruebas in-
mentos pasaban inadvertidos y termi-  transforme en un aporte concreto  dustriales en terreno para evaluar el
naban generando problemas opera- parala seguridad de los trabajadores.  desempefio del sistema en condicio-
cionales aguas abajo". “Hoy el operador debe bloquear, subir-  nes reales de operacién. Actualmen-

Desde la operacion diaria, Consue-  se a la correa y retirar manualmente  te, el proyecto continda en etapa de
lo Figueroa, jefa de Unidad Chancado  elementos grandes como vigas odur-  evaluacion técnica y operacional, con
Secundario, resalté el aporte de la In-  mientes. Eso implica sobreesfuerzo, miras a una futura implementacién

teligencia Artificial al proceso. “Hoy  tiempo y riesgos importantes”, indi-  industrial en El Teniente. Asi, entre los
existen procesos automatizados, pero  cé Manuel Cabrera, jefe de Tumo del  desafios, estéan adaptar la infraestruc-
este tipo de inteligencia artificial no  Chancado Secundario. tura necesaria para incorporar el brazo
estd implementada actualmente en la El profesional destaca que, de esta  robético y validar su funcionamien-

divisién. A futuro, podria aplicarse en  forma, buscan contribuir a uno de los  to turno a turno junto a operadores y
distintos sectores donde exista la ne-  objetivos principales, que es eliminar  equipos de mantenimiento.
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